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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unteriagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(§) Staub- und Spanabtransportvorrichtung mit einer Staub- und Spanruckhaltevorrichtung 
(§) Die Erfindung goht aus von oinor Staub und Spanab 
transportvorrichtung, insbesonderefur schleifende Hand- 
werkzeugmaschinen (10), mit einem Transportkanal (12, 
14), uber den Staub und Spane in einen insbesondere an 
der Handwerkzeugmaschine (10) befestigten Sammelbe- 
halter (16) leitbar sind, und mit einer Staub- und Span- 
ruckhaltevorrichtung, die ein R0ckhalteelement(18, 20, 
22, 24) zur Vermeidung eines Ruckstromens des Staubs 
und der Spane aus dem Sammelbehalter (16) aufweist. 
Es wird vorgeschlagen, daft das Ruckhalteelement (18, 
20, 22, 24) zumindest einen Durchgang (28, 30, 32, 34) auf- 
weist, der durch eine Spannkraft eines elastischen Ele- 
ments geschlossen ist, und der Durchgang (28, 30, 32, 34) 
ab einem bestimmten Forderdruck gegen die Spannkraft 
automatisch offnet, und das clastische Element don 

■ Durchgang (28, 30, 32, 34) unterhalb eines bestimmten 

- Forderdrucks automatisch schlieftt. 
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Beschreibung 

Si and dcr Technik 

| (KM) 1 1 Die Ertindung gehl aus von einer Staub- und Span- 
abtransportvomchlung mil einer Slaub- und Spanruckhalie- 
vorrichiung nach dein Obcrbcgriff des Anspruehs 1. 
|0002| lis isl bckanni bei Werkzeugmaschincn mil einer 
Absaugvorrichlung Staub und Spane von einem Bcarbei- 
lungsbcreich ab/.usaugen und ubcr einen Transport kanal in 
einen Sammelbehaller zu befdrdern, beispielsweise in SlotY- 
staubsacke cxlcr Papierfiller. 

|0003| Uin zu vermeiden, daB der Slaub und die Spane ini 
abgeschalietcn /usiand aus dem Sammelbehaller zuriick- 
stroniem isl bekannl eine Siaub- und Spanruckhalievorrich- 
lung vorzusehen, die eine manuell zu belaligende Riickhal- 
leklappc aufweisl. tJber die Ruckhaltcklappc kann der Sam- 
melbehaller durch einen Bcdicncr manuell vcrschlossen und 
geoffnet werden. 

Vorleile der Ertindung 
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|0004] Die Errindung gehl aus von einer Staub- und Span- 
ablransportvorrichlung, insbesonderc fiir schleifendc Tiand- 
werkzeugmaschinen, mil einem Transporlkanal, iiber den 
Slaub und Spane in einen insbesonderc an der Handwerk- 
zeugmaschinc befestiglen Sammelbehaller leitbar sind, und 
mil einer Siaub- und Spanruckhalievorrichtung, die ein 
Ruckhalteclcmenl zur Vermeidung eines Ruckstromens des 
Siaubs und der Spane aus dem Sammelbehaller aufweisl. 
|0(K)5] Ks wird vorgeschlagen, daB das Ruckhalteelement 
zumindesi einen Durchgang aufweisl. der durch eine Spann- 
krali eines elastischen Elements geschlossen ist, und der 
Durchgang ab einem bestinunten Forderdruck gegen die 
Spannkrali automaiisch offnet, und das elastische Element 
den Durchgang unlerhalb eines bestimmten Forderdrucks 
automaiisch schlieBl. Ein Zuruckslromen des Staubs und der 
Spane bei abgeschalteter Maschine und ein verse henllich 
geschlossener Sammelbehaller beini Betrieb der Maschine 
konnen sic her vcrmieden werden. 

|0006] Die Spannkrafi kann von einem separalen Fcdcr- 
elemeni erzeugl sein, vorteilhafl isl jedoch das Ruckhaltee- 
lemenl aus einem weichelastischen Material gebildel, und 
das Ruckhalleelemenl und das elastische Element sind ein- 
sluckig ausgefuhri, wodurch zusatzliche Bauteile, Bauraum, 
Gewichl, Monlagcaufwand und Koslen eingespart werden 
konnen. 

1 0007 J Besitzi ein Kanal zum Durchgang eine sich verjun- 
gende QuerschnitLsflache bzw. isl der Kanal dusenfonnig 
ausgestallel, kann bereils bei kleipem Forderdruck ein vor- 
teilhafl cs Off nungsverhallen crreichl und es kann eine er- 
hohte Parlikelgeschwindigkeit im Bereich des Durchgangs 
erziell werden. wodurch ein Abrcinigen des Sammelbehal- 
lers in einem dem Durchgang zugewandlen vorderen Teil 
und ein vorteilhaftes Bcfullen des Sammelbehalters von hin- 
ten in Richiung Durchgang erreichbar ist. 
j(KM)Kl Der Kanal konnte grundsatzlich von einem Teil der 
Maschine oder von einem Teil des Sammelbehalters gcbil- 
dei scin. Isl jedoch der Kanal vom Ruckhalleelemenl gebil- 
del, kann dieses vorteilhafl bei mchrcren, koslengunstig aus- 
fuhrbaren Sammelbehallern, beispielsweise aus Papier, und/ 
oder auch fiir mehrerc Maschinen verwendct werden. Bei ei- 
nem in den Sammelbehaller ragenden, vom Ruckhalleele- 
menl gebildcten Kanal kann ferner erreichl werden, daB eine 
Gcwichtskiaft des Staubs bzw. der Spane untcrslutzcnd zum 
elastischen Element den Durchgang bei abgeschalteter Ma- 
schine sen lie Bi und ein Rucksiromen des Siaubs bzw. der 
Spane vcrhinderi, und zwar indeni der Siaub bzw. die Spane 



bei abgeschalleier Maschine auf die lnoglicherwetse ela- 

slisch ausgefiihrlen Wamlc des Kanals in SchlieBrichlung 
wirken. 

|0009] Anslall durch in Transportrichiung ragende und 
zur Mine auleinander zulaufende Kanalwande, kann die 
Vcrjungung auch vorteilhafl durch eine sich enigegen der 
Transport richiung erstreckende Auslonnung erzeugl sein. 
Eine Volumenrcduzierung des Sammclbehaliers durch den 
sich verjungenden Kanal kann vermieden und ein groBes 
Volumcn des Sammelbehalters kann crreichl werden. 
[0010] In einer wciicren Ausgestallung der Erfindung 
wird vorgeschlagen. daB zumindesi eine Wand des sich ver- 
jungenden Kanals in Transport richiung cnilang einer Expo- 
nential funklion verlaufend ausgefuhri isl, wcxlurch vorteil- 
haftc Siromungsverhaltnissc und ein vorleilhafles Off- 
nungsverhallcn bereils bei einem kleincn Forderdruck er- 
reichl werden konnen. Ferner wirki sich vorteilhafl auf das 
Offnungsvcrhallcn aus, insbesonderc bei kleincn Fordcr- 
drucken, wenn das Ruckhalleelemenl zum Durchgang eine 
abnehmendc Materialslarkc aufweisl, beispielsweise vor- 
teilhafl entsprechend einer Exponcnlialfunklion. 
(0011 ] Der Durchgang kann durch verschiedene, dem 
Fachntann als sinnvoll erscheinende Ausgestallungen gebil- 
del sein, beispielsweise durch ein oder mehrerc Einschnitie 
in einer weichelastischen Wand des Rucklialleelemenls. 
Wird der Durchgang durch zumindesi zwei sich uberkreu- 
zende Einschnitie gebildcl, kann einlach eine groBe Durch- 
gangsoffnung crreichl werden. 

(0012] Ferner wird vorgeschlagen, daB an das Ruckhallee- 
lemenl zumindesi cine Dichtung und/oder ein Slulzteil an- 
gefonnl isl, wodurch zusatzliche Bauleile, Gcwicht und 
Montageaufwand eingespart werden konnen. 
[0013] Die erfindungsgcmaBe Losuug kann bei verschie- 
denen, dem Fachmann als sinnvoll erscheinenden Vorrich- 
lungen eingesetzl werden, besondcrs vorteilhafl jedoch bei 
schleilenden Ilandwerkzcugmaschinen, wie beispielsweise 
bei handgefuhrten Schwingschieifmaschinen, Exzenter- 
schleifmaschinen usw. , bei denen feine Spane bzw. Schleif- 
staub anfallen. Schleifslaub bzw. feine Spane konnen beson- 
40 ders voneilhaft iiber den dusenformigen Kanal beschleunigt 
und durch den Durchgang in einen hinteren Teil des Sam- 
melbehallers befordert werden. Ferner wird die erfindungs- 
gemaBe Losung besonders vorteilhafl bei an der Handwerk- 
zeugniaschine befesligten Samnielbehallern eingesetzl, die 
45 mil der Handwerkzcugmaschinc in verschiedenen Siellun- 
gen gefuhrl werden. und zwar auch in Stellungen, in denen 
der Staub und die Spane bei abgeschalleier Handwerkzeug- 
maschine aus dem Sammelbehaller zuruck in die Iland- 
werkzeugmaschine suomen wurden. 
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/.eichnung 



[0014] Weitere Vorteile ergeben sich aus der iblgenden 
Zeichnungsbeschreibung. In der Zeichnung sind Ausfiih- 
55 rungsbeispiele der Ertindung dargestellt. Die Zeichnung, die 
Beschreibung und die Anspriiche enthallcn zaliireichc 
Merkmale in Kombinalion. Der Fachmann wird die Merk- 
male zweckmaBigerweise auch einzeln bctrachlen und zu 
sinnvollen wciicren Kombinationen zusammenfassen. 
60 [0015] Eszeigen: 

|0016] Fig. 1 eine schcmalisch dargeslellte Schwing- 

sch lei f maschine schrag von oben, 

[0017] Fig. 2 ein Ruckhalleelemenl schrag von vorn. 

Fig. 3 das Ruckhalleelemenl aus Fig. 2 schrag von 
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|0018j 

hi men, 
[0019] 

3, 

[0020] 



Fig. 4 einen Schnill enllang der Linie I V-IV in Fig. 
Fig. 5 eine Varianlc zu Fig. 2 mil einem durch zwei 
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sich tiherkrcuzende Einschnitte gcbildclen Durchgang. 
1 0021 1 Fig. 6 cine Varianlc zu Fig. 2 mil cincr sich enlge- 
gen iler Transportrichiung crsircckenden Ausformung. 
|0022| Ki«. 7 cincn Schnill enllang dcr T.inie VTF-VTr in 
Fig. 6 und 

1 0023 1 Fig. 8 cine Varianlc zu Fig. 2 mil cincui scparatcn 
SluT/Jcil. 

Beschreibung dcr Ausfuhrungsbcispielc 

1 0024 1 Fig. 1 zcigl cine schematisch dargeslcllle handge- 
ftihnc Schwingschlcifniaschinc 10 mil einem in cincm er- 
sien Gehauselcil 66 nichl naher dargcstelllen Elcktromotor. 
An den i Gehauseleil 66 sind zwei Handgriffe 68, 70 angc- 
Ibmil. und zwar ein sich in Langsrichlung zu einem Bedie- 
ncr crsircckenden ersicn Handgrifl 68 mil cincm Belali- 
gungsschalier 72 und ein zweiter Handgrifl 70, der auf einer 
cincr Bcarbcitungsflachc abgcwandlcn Scilc im obcrcn Bc- 
rcich dcr Schwingschleifinaschine 10 angcordncl isl. Femer 
isi in langsrichlung auf cincr deni erslen Handgrifl" 68 abgc- 
wandlcn Seile ein driller Handgriff 74 befcsligl. 
1 0025 1 Auf dcr der Bcarbeilungsflachc zugewandlen Seile 
isl ein zwcites Gehauselcil 78 angeordnel, an das sich in 
Richlung der Bearbeitungsflache ein platlenfomiiger, vom 
Elekirouioior angel riebener Wcrkzeuglrager 76 anschlicBl. 
Im Gehauselcil 78 isl ein vom Elcktromotor angel riebener, 
nichl naher dargestelller Lufler einer Staub- und Spanab- 
saugvorrichtung angcordnet. In der cincm Bcdiener zuge- 
wandlen Langsrichlung isl an das Gehauselcil 78 ein im we- 
senl lichen rechteckiger, einen Transponkanal 12 bildender 
Slutzen 94 angeformi (Fij». 1 und 4). Wahrend des Belriebs 
werden vom Lufler Staub und Spane von der Bearbeilungs- 
flache abgesaugt und uber den Transponkanal 12 in einen 
auf dem Transponkanal 12 aufgestecklcn Sammclbchaller 
16 gcblasen. 

10026] Zwischen dem Transponkanal 12 und dem Sam- 
melbehalier 16 isl einc Siaub- und Spanruckhallevorrich- 
lung mil einem trichlerfonnigcn Riickhalleelement 18 zur 
Vermcidung eines Rucks tromens des Slaubs und der Spane 
aus dem Sammelbehalter 16 angeordnel (Fig. 1, 2, 3 und 4). 
Das Riickhalleelement 18 isl als Zwei-Komponenten- 
Spritzteil ausgefuhrt. Das Riickhalleelement 18 besitzl ein 
Stiitzteil 64 bzw. einen Rahmen aus hartelastischem Kunst- 
sioff, und zwar aus Polypropylcn (PP), mil einer rechtecki- 
gen Grundflache, an den in Richtung des Sammelbehalters 
16 bzw. in Transportrichiung 44 des Schleifstaubs erstrek- 
kende, spitz zulaufende Seilenwande 80, 82 aus hartelasti- 
schem Kunstsioff angefonnl. sind. Neben Polypropylcn (PP) 
und eineni hart c last ischen KunstslolTsind auch andere, dem 
Fachmann als sinnvoll erscheinendc Maierialien denkbar. 
|0027] Eemer sind an das Sliilztcil 64 Wande 48, 50 aus 
einem Elastomer angesprilzt, und zwar aus einem Elhylen- 
Propylen-Kautschuk (EPDM), die eine Deckseite und eine 
Unierseite bilden. Die Seilenwande konnten auch einstuckig 
mil den die Deckseite und Unierseite bildenden Wanden 
ausgefUhrt sein. Die Wande 48, 50 sind in Transponrichlung 
44 jeweils enllang einer Exponcnlialfunktion aufeinandcr zu 
verlaufend ausgefuhrt. Anslall lilhylen-Propylen-Kautschuk 
konnie auch (iummi verwendel werden. An ihren zum Sam- 
melbehalter 16 weisenden Endcn kommen die Wande 48, 50 
aufeinander zum Licgen und bilden einen durch ihre inneren 
Spannkrafie vcrschlossenen Durchgang 28. Die Wande 48, 
50 bcsilzcn einc sich in Richlung dem Durchgang 28, enl- 
sprcchend einer Exponential fun kt ion abnehmendc Malerial- 
slarke. Das Riickhalleelement 18 bildci durch seine Wande 

48, 50, 80. 82 einen sich in Richtung des Durchgangs 28 
verjungenden Kanal 36. 

10028] Wird die Schwingschleifniaschine 10 belrieben. 



werden Siaub und Spane in den Kanal 63 gcblasen. Ab ci- 
ncm hcslimmicn lordcrdruck werden die Wande 48. 50 eni- 
gegen ihrer inneren Spannkrall ausgelenkl und der Durch- 
gang 28 wird geoTfncl. Durch den sich verjungenden Kanal 

5 36 wird der Schlcifstaub bcschlcunigl und in einen hiniercn, 
dem Durchgang 28 abgcwandlcn Bereich des Sammclbchiil- 
lers 16 hefordert. Der Sammelbehalter full! sich voricilhafi 
von einem deni Durchgang 28 abgcwandlen Endc in Rich- 
lung Durchgang 28. Wird die Schwingschlcifniaschinc 10 

10 abgcschallel, wird dcr Durchgang 28 durch die inneren 
Spannkrafte der Wande 48, 50 wiedcr aulomaiisch geschlos- 
sen. Anstall zwei wcichclasl ischen Wanden 48, 50 konnie 
auch nur einc Wand wcichelastisch ausgefuhrt sein. 
|0029| In Fig. 5 isl ein alternatives, trichlerformiges 

15 Ruckhalleelemenl 20 dargesiellt. Im wescnilichen gleich- 
bleibendc Bauleilc sind in den dargestclltcn Ausfuhrungs- 
beispiclen grundsaizlich mil den gleichen Bezugszeichcn 
bczilTcrt. Fcrncrkann bczuglich glcichblcibcndcr Mcrkmalc 
und Funklioncn auf die Beschrcibung zum Ausfuhrungshci- 

20 spiel in Fig. 1 bis 4 verwiesen werden. 

|0030| Das Ruckhalleelemenl 20 besitzt einen Grundkor- 
per aus hartelastischem Kunstsioff, und zwar aus Polypro- 
pylen (PP), mil zwei Scilcnwanden 84, 86, einer einc Deck- 
seite bildenden Wand 52 und einer cine Untcrseile bildenden 

25 Wand 54. Die Wande 52, 54 sind in Transponrichlung 44 je- 
weils enllang einer Exponentialfunktion aufeinander zu ver- 
laufend ausgefuhrt. Das Ruckhalleelemenl 20 bildci einen 
sich in Transportrichiung 44 verjungenden Kanal 38. 
[0031] An einem zum Sammelbehalter 16 weisenden 

30 Ende isl der Grundkorper mil einer Wand 88 aus einem Ela- 
stomer verschlossen, und zwar aus Ethylen-Propylen-Kau- 
tschuk (EPDM), in die zwei diagonal verlaufende, sich 
uberkreuzende Einschnitte 56, 58 eingebracht sind, die ei- 
nen Durchgang 30 bilden. Anslati einem Grundkorper aus 

35 hartelastischem Kunstsioff, ware auch denkbar ein, mehrcre 
oder samiliche Wande aus einem weic he lasl ischen Kunst- 
sioff herzustellen. 

[0032] In Fig. 6 und 7 isl ein Ruckhalleelemenl 22 aus ei- 
nem Elastomer bzw. aus Ethylen-Propylen-Kautschuk 

40 (EPDM) mil einer ovalen Grundflache fiir einen ovalen, ei- 
nen Transportkanai 14 bildenden Slutzen 96 einer Schwing- 
schleifinaschine dargesiellt. Das Ruckhalleelemenl 22 bildet 
einen sich in Transportrichiung 44 verjungenden Kanal 40, 
wobei die Verjungung durch eine sich enlgegen der Trans- 

45 port richtung 44 erstreckende Aus form ung 46 erzeugl ist. 
Die Ausformung 46 ist im mittleren Bereich des Ruckhal- 
teelements 22 angeordnct, besitzt eine ovale Grundflache. 
und isl trichtertormig zulaufend ausgebildet bzw. bildet ei- 
nen sich enlgegen dcr Transportrichiung 44 verjungenden 

50 Konus. In einem sich radial nach auBcn an die Ausformung 
46 anschlieRenden, einem Sammelbehallcr nachslliegenden 
Bereich des Ruckhalteelemenls 22 sind in Umfangsrichtung 
sich crslreckendc Einschnitte 90 in das Ruckhalieelement 22 
eingebrachu die einen Durchgang 32 bilden. Fcmcr warcn 

55 auch sich in radialer Richlung erstreckende Einschnitte 92 
denkbar, wie diese in Fig. 6 angedeutet sind. Die Einschnitte 
90, 92 sind bei abgcschalleler Schwingschleifniaschine 
durch eine innere Spannkrafl des Ruckhalteelemenls 22 ge- 
schlossen und offnen ab einem bestimmlcn Forderdruck. 

60 [0033] An das Ruckhalleelemenl 22 isl eine Ringdichtung 
60 angefonnl, die radial nach auBen an einem auf den Trans- 
ponkanal 14 aufgestccklen Stulzen 26 eines nicht naher dar- 
geslelllcn Sammelbchallers und in Richlung der Schwing- 
schleifniaschine an einer zum Sammelbehallcr weisenden 

65 Slirnscilc des Stuizcns 96 abdichtcl. 

[0034] In Fig. 8 ist ein Riickhalleelement 24 aus einem 
Elastomer bzw. aus Ethylen-Propylen-Kautschuk (EPDM) 
mil in Transportrichtung 44 sich ersireckenden, aufeinander 
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zulaufenden Wanden 98, 100 durgestelll, die an eineni in 104Ringnul 
Transport riehl ung 44 weisenden lindc aufeinander /.uni Lie- 
gen konmicn und cinen Durchgang 34 bilden. Das Riickhal- 
lcclcmcnl 24 hesir/.i wic das Ruckhalieeleinenl 22 cine 
ovale Grundllache und hildcl cinen in Transporirichlung 44 
sieh vcrjungenden Kanal 42. Die Wiinde 98, 100 bcsilzcn in 
Hichtung zum Durchgang 34 cine cnlsprcchcnd einer line- 
aren h'unklion abnehmende Mate rial si arkc. An das Ruckhal- 
leeteniem 24 isi cine hakenfonnigc Dichiung 62 angeforml. 
die radial nach auftcn an cinem Stul/.cn 26 cincs nichl nahcr 
durgcslclllen Sammelbehallers und enlgcgen der Transpori- 
richi ung 44 an einer Slirnseile cincs einen Transport kanal 14 
bildenden Slutzcns 96 einer Schwingschlcifmaschinc ab- 
diehici. Urn einen dent Stutzen 96 bzw. der Schwingschleif- 
maschine zugewandlen Bereich des Ruckhalleelemcnls 24 
/.u siahilisicren, isi ein separates Slut /.lei I 102 vorgesehen, 
d.is radial von autien in cine Ringnui 104 des Ruckhalleele- 
mcnls 24 cingrcilt. 

Bezugszeichcn 

10 I lainlwerkzeugniaschinc 
12 Trans port kanal 
14 Ti ansporlkanal 
lf> SaitimclbcliaUcr 
IK Ruckhalteelemenl 
20 Ruckhalteelemenl 
22 Ruekhalleclcmcnt 
24 Ruckhalieeleinenl 
26 Si in /.en 
28 Durchgang 
30 Durchgang 
32 Durchgang 
34 Durchgang 
36 Kanal 
38 Kanal 
40 Kanal 
42 Kanal 

44 Transporirichlung 
46 A us form ung 
48 Wand 
50 Wand 
52 Wand 
54 Wand 
56 Hinschnilt 
58 Hinschnilt 
60 Dichiung 
62 Dichiung 
64 Stutzieil 
66 Ciehauseleil 
68 Ilandgriff 
70 Ilandgriff 
72 BelaUgungsschaller 
74 Ilandgriff 

76 Werkzeugtrager 55 
78 Gchauseieii 
80 Sei ten wand 
82 Seilcnwand 
84 Scilenwand 

86 Seilcnwand 60 
88 Wand 
90 Hinschnilt 
92 Hinschnilt 
94 Stuizen 

96 Slutzcn 65 
98 Wand 
100 Wand 
102 Slutzieil 
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Patent anspruche 

1. Slaub- und Spanabiransporivorrichiung, insbeson- 
dcrc fiir sehlcifende Handwerkzeugniaschincn (10), 
mil eineni Trans|X)rl kanal (12, 14), ubcrden Slaub und 
Spane in einen insbesondere an der Handwerkzeugma- 
schinc (10) bcfestiglen Sammclbchalicr (16) Iciibar 
sind, und mil einer Slaub- und Spanriickhalicvorrich- 
lung, die ein Ruckhalieeleinenl (18, 20, 22, 24) zur Ver- 
nicidung eines Rucksironiens des Siaubs und der Spane 
aus dem Sainniclbchaller (16) aufweisi, dadurch uc- 
kennzcichnet. datt das Ruckhalieeleinenl (18, 20, 22, 
24) zumindesl einen Durchgang (28, 30, 32, 34) auf- 
weisi, der durch eine Spannkrafl cincs clastischen Hle- 
nienis geschlossen isi, und der Durchgang (28, 30, 32, 
34) ah cinem bcslinunlcn Forderdruek gegen die 
Spannkrafl automatisch offncl, und das elaslisehc Ele- 
ment den Durchgang (28, 30, 32, 34) unterhalb eines 
bestimmtcn Forderdrucks automatisch schlieBl. 

2. Slaub- und Spanabtransportvorrichtung nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnei. daB das Ruckhalt.ee- 
lement (18, 20, 22, 24) aus eineni weichelaslischen 
Material gebildet isi. und das Ruckhalieeleinenl (18, 
20, 22, 24) und das elaslisehc Element einstuckig aus- 
gefuhrt sind. 

3. Slaub- und Spanabtransportvorrichlung nach An- 
spruch 1 odcr 2, dadurch gekennzeichnei, daB ein Ka- 
nal (36, 38, 40, 42) zum Durchgang (28, 30, 32, 34) 
eine sich verjungende Querschnittflache besiizt. 

4. Slaub- und Spanabtransportvorrichtung nach An- 
spruch 3, dadurch gekennzeichnei. daB das Ruckhaliee- 
leinenl (18, 20, 22, 24) den sich vcrjungenden Kanal 
(36, 38,40, 42>bilde». 

5. Staub- und Spanabtransportvorrichlung nach An- 
spruch 3 odcr 4, dadurch gekennzeiehnet, daB die Ver- 
jungung durch eine sich enlgegen der Transporirich- 
lung (44) erslreckendc Ausfonnung (46) erzeugt isi. 

6. Slaub- und SpanabLransportvorrichlung nach einem 
der Anspruche 3 bis 5, dadurch gekennzeichnei, daB 
zumindesl eine Wand (48, 50, 52, 54) des sich verjun- 
genden Kanals (36, 38) in Transporirichlung (44) ent- 
lang einer Exponcnlialfunktion verlaufend ausgefuhrl 
ist. 

7. Staub- und Spanabiransporivorrichiung nach eineni 
der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeieh- 
net, daB das Ruckhalteelemenl (18, 24) zum Durch- 
gang (28, 34) eine abnehmende MaieriaLsiarke auf- 
weist. 

8. Staub- und Spanabtransportvorrichlung nach eineni 
der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeieh- 
net, daB der Durchgang (30) durch zumindesl zwei sich 
uberkreuzende Einschnilte (56, 58) gebildet ist. 

9. Staub- und Spanabiransporivorrichiung nach einem 
der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeieh- 
net, daB an das Ruckhalteelemenl (22, 24) zumindesl 
eine Dichiung (60, 62) angeforml ist. 

10. Slaub- und Spanabtransportvorrichtung nach ei- 
nem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeiehnet, daB an das Ruckhalteelemenl (18, 20) ein 
Stutzteil (64) aus Kunststoff angeforml isi. 
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